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ferrolavorato

Non esistono, in assoluto, pro-
dotti migliori di altri. Esistono,
invece, cose che si adattano me-
glio di altre alle nostre esigenze.
Il nostro lavoro € di proporre cio
che serve a risolvere i vostri pro-
blemi costruttivi e di essere ag-
giornati continuamente su cio
che la moderna tecnologia offre,
semplificando cosi tutte le fasi
del vostro lavoro.

Nello stabilimento di Poggio Pi-
cenze possiamo realizzare ferro
presagomato e preassemblato
per cemento armato destinato a
tutti gli usi dell’edilizia contempo-
ranea, nel rispetto rigoroso degli
standard produttivi europei.
Siamo specializzati nella realiz-
zazione di ferro lavorato, preas-
semblato e montato in cantiere,
sia per edilizia civile che indu-
striale. Collaboriamo con i mi-
gliori prefabbricatori di strutture

e capannoni in cemento
armato per la produzione
di pilastri, travi e capria-
te. La nostra Azienda ¢ in
grado di produrre fino a 70
tonnellate al giorno di pro-
dotto finito delle piu dispa-
rate forme e calibri, dalle
reti piegate a misura fino
a diametri g 36. Fonda-
mentale, nel nostro lavoro,
e la partnership con le piu
accreditate ed importanti
Aziende produttrici di ac-
ciaio che ci garantisce la
certezza della qualita delle
materie prime che, insie-
me al processo interno di
qualita certificata, ci con-
sente un controllo di filiera
completo, dalla produzio-
ne alla messa in opera.
Oggi la Coedil 99 € inse-
rita tra le Aziende italia-
ne autorizzate a svolgere
servizi di trasformazione
dell’acciaio per cemento
armato.
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Gabbiatrice
Preform C

La nuova arrivata Mep &
costituita da un impianto
elettronico per la produzione di
armature di ferro per cemento ar-
mato. E possibile realizzare pregab-
bie delle piu svariate forme e dimen-
sioni elettrosaldando automaticamente
le staffe a due o tre tondini longitudinali di
sostegno. Consente I'impiego di staffe di di-
verso diametro nell’ambito della stessa armatura
disposte a passi costanti da misura variabile, garan-
tendo la massima flessibilita nell’lambito delle specifi-
che esigenze progettuali.



Stffatrice Concept 91

Staffatrice automatica bidirezionale a programmazione elettronica, per la pro-
duzione di staffe e sagomati di piccole e grandi dimensioni.

Puo produrre barre raddrizzate a misura e sagomati fino ad una lunghezza di
12 metri.

Format 16

Staffatrice automatica bidirezionale per la produzione di staffe di piccole e
grandi dimensioni.

Macchina nuovissima, in grado di soddisfare qualsiasi esigenza di velocita e
precisione del prodotto finito.




Certificato N. IT08/0062

II sistema di gestione per la qualita di

COEDIL 99 SRL

Sede Legale: Via La Costa,43 - 67042 Civita di Bagno (AQ) - Italia
Sede Operativa: Zona P.I.P. - Loc, Varranone
67026 Poggio Picenze (AQ) - Italia

& stato verificato ed & risultato conforme ai requisiti di

ISO 9001 / UNI EN ISO 9001:2000

Scopo della certificazione:

Lavorazione e commercializzazione di acciaio sagomato per C.A.

Settore EA: 17

Prima emissione; 25/01/2008
Ultima emissione: 25/01/2008

Valido fino al 25/01/2011 subordinato all'esito
soddisfacente delle attivita di sorveglianza annuale.

Ulteriori spiegazioni riguardanti lo scopo e I'applicabilita dei requisiti s‘ WE RT

1SO 9001:2000 possono essere oftenuti consultando ['organizzazione.
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Autorizzato da
Paolo Pineschi

SGS ITALIA S.p.A. - Systems & Services Certification
Via G. Gozzi, 1/A 20129 MILANO - Italy
t+390273631 £+3902701094 89 www.sgs.com
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ATTESTATO DI DENUNCIA DELL’ATTIVITA’ DI
CENTRO DI TRASFORMAZIONE

N. 051/09

In conformita al DM 14 gennaio 2008 “Norme Tecniche per le Costruzioni” si altesta che la Ditta:

COEDIL 99 S.R.L.

per il proprio stabilimento di:

Zona P.LP, Loc. Varranone- 67026 Poggio Picenze (AQ)

ha depositato presso il Servizio Tecnico Centrale la documentazione inerente il possesso dei
requisiti richiesti dalla norma per la lavorazione dell'acciaio finalizzata alla :

SAGOMATURA FERRO PER C.A.

Ogni confezione del prodotto lavorato ¢ riconducibile alla Ditta di cui sopra, con tutte le
informazioni utili ad individuare la commessa, attraverso la seguente etichetta:
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1l presente attestato di deposito ha il solo obiettivo di identificare il Centro di Trasformazione,
In tal senso lattestato di deposito non ¢ finalizzato a certificare la concreta idoneita tecnica del
prodotto di lavorazione alle diverse utilizzazioni cui pud essere destinato e non puo trasferire
la responsabilita del Centro di Trasformazione e del progettista al Servizio Tecnico Centrale,
restando nella responsabilita delle figure suddette ogni specifica applicazione del prodotto.
Il presente attestato ha validita sinoa che le condizioni iniziali, sulla base delle quali ¢ stato
rilasciato, non subiscano modifiche significative.

Ronia, 20.04.2009 .
?“ES'DG IL DIRIGENTE DEL
a l- SERVIZIO TECNICO CENTRALE
)
\'.“l m

‘("‘ Yy 0'-“\

ORGANISMO DI CERTIFICAZIONE ED ISPEZIONE SUI PRODOTTIDA COSTR

g. Antonio LUCCHESE
Al SENSI DELL 4RT.8 DEL D.P.R., 246/93 (NOTIFIC.A COMMISSIONE EUROPEA N. (1969)

ORGANISMO DI BENESTARE TECNICO EUROPEO (MEMBRO EOTA) Al SENST DELL 'ART.5 DEL D.P.R. N.246/93,
ORGANISMO DI BENESTARE TECNICO NAZIONALE A1 SENSI DEL DM, 14.09.2005

Vi4a NOMENTANA, 2 -00161 Roi4-
TEL 06.4412.4101 FA4x 06.4426.7383







